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INFORMATION

MODÈLE DU PRODUIT

SELON PRODUITS

Les mach�nes d`essa�s de fl ex�on automat�ques sont produ�tes dans une gamme de capac�tés de 100, 200 kN et 300 kN. 

Les mach�nes d`essa� de fl ex�on ont été conçues pour des tests f�ables et cohérents d`essa� de fl ex�on sur des poutres 

en béton standard, des bordures en béton ou en p�erre naturelle, des dalles en béton et des dalles en p�erre naturelle, 

a�ns� que pour des essa�s de f�ssurat�on en tract�on de blocs de pavage en béton. Ces mach�nes d`essa�s de fl ex�on sont 

le résultat d`une recherche cont�nue pour mettre à n�veau les mach�nes d`essa�s avec les dern�ères technolog�es af�n 

de se conformer aux dern�ères normes EN 12390-5, EN 12390-6, EN 1338, EN 1340, BS 1881:118, NF P18-407, ASTM 

C78,   C293 et   C496 en termes de propr�étés techn�ques en tenant compte des ex�gences du cl�ent. Ceux-c� répondent 

également aux ex�gences des normes CE en mat�ère de santé et de sécur�té de l`opérateur.

Les tests peuvent être eff ectués so�t sur l`un�té TMC300, so�t sur un ord�nateur ut�l�sant un log�c�el gratu�t. Les avantages 

d`eff ectuer des tests sur ord�nateur à l`a�de d`un log�c�el, tels que les rapports, la sort�e graph�que, etc. La déf�n�t�on des 

paramètres de test, y compr�s la fréquence de st�mulat�on, n`est requ�se que lorsque le type d`échant�llon est mod�f�é.

DESCRIPTION
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SPÉCIFICATIONS TECHNIQUES

La mach�ne démarre automat�quement l`approche rap�de ; commute la v�tesse d`essa� après 1% de la capac�té de 

charge de la mach�ne et s`arrête une fo�s la défa�llance de l`échant�llon. Enreg�stre automat�quement les paramètres de 

test et les résultats des tests.

La gamme Testmak de mach�nes de fl ex�on a une préc�s�on de classe 1 à part�r de 2 % de la ple�ne capac�té. Les en-

sembles de test de fl ex�on do�vent être commandés séparément.
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Le contrôle d`acqu�s�t�on de données fourn�t une �nd�cat�on graph�que en temps réel. Déterm�ne automat�qu-

ement le taux de charge conformément aux normes �nternat�onales en fonct�on du type d`échant�llon. Avec 

les boutons « STOP » et « START », le test s`arrêtera ou démarrera automat�quement.

Le système de contrôle d`acqu�s�t�on de données à écran tact�le LCD d�spose de d�ff érentes un�tés d�spo-

n�bles (kN/kgf/lbf). Peut eff ectuer un taux de chargement automat�que en fonct�on du type d`échant�llon. La 

charge totale a�ns� que par zone sont �nd�quées et ont une �nd�cat�on graph�que en temps réel. S`arrête au-

tomat�quement lorsque le test est term�né. Les résultats des tests peuvent être envoyés à l`�mpr�mante avec 

un log�c�el ou depu�s l`�mpr�mante therm�que. Peut eff ectuer un cal�brage fac�lement à part�r de 10 po�nts. Le 

contrôle manuel est d�spon�ble. L`ord�nateur et l`�mpr�mante ne sont pas �nclus dans le pr�x.

SYSTÈME DE CONTRÔLE D’ACQUISITION DE DONNÉES LCD

Spéc�f�cat�ons pour le Contrôle de l`Acqu�s�t�on de Données

• 3 pr�ses d`entrée analog�ques un�verselles (ADC).

• Chaque entrée analog�que avec une préc�s�on de 18 b�ts (1/256000).

• 1 entrée analog�que de remplacement.

• Un total de 4 capac�tés de mesure analog�ques de haute préc�s�on.

• 2 pr�ses de sort�es analog�ques (DAC).

• Les sort�es analog�ques génèrent un s�gnal de sort�e 0-10 V CC.

• Les d�spos�t�fs de contrôle de la v�tesse du moteur, les servovalves avec ce s�gnal de sort�e, les vannes 

proport�onnelles, etc., un s�gnal de référence est produ�t.

TEST STANDARDS

COMPRESSION TEST ON CUBE 

AND PRISM SAMPLES

EN 12390-4, ASTM C39, EN 196-1

COMPRESSION TEST ON 

CYLINDER SAMPLE

EN 12390-4, ASTM C39

3 POINTS FLEXURAL TEST ON 

BEAM SAMPLES

EN 12390-5, EN 196-1

4 POINTS FLEXURAL TEST ON 

BEAM SAMPLES

EN 12390-4, ASTM C78, 293

SHARE STRENGTH TEST ON

CONCRETE SAMPLES

EN 12390-6

SHARE STRENGTH TEST ON

PARQUET SAMPLES

TS 2428, EN 1338
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• Sort�es PULSE / DIR (PULSE / DIR / ENA) pour contrôler les entraînements des servomoteurs et des 

moteurs pas à pas.

• 5 sort�es numér�ques à usage général (peut t�rer des rela�s et contrôler d�ff érentes un�tés électr�ques).

• 5 entrées numér�ques à usage général (reço�t et évalue les s�gnaux d`entrée comme les contacts l�m�tes 

de l`env�ronnement).

• Entrée potent�omètre (entrée du s�gnal de référence pour l`étalonnage et la télécommande).

• 2 sort�es de s�gnal de commun�cat�on sér�e RS232 (commun�que avec les ord�nateurs).

• Il se connecte également aux entraînements de moteur v�a une commun�cat�on sér�e v�a une connex�on 

MODBUS.

• Sort�e de s�gnal de commun�cat�on USB (commun�que avec les ord�nateurs)

• Se connecte aux réseaux locaux et à Internet avec une sort�e de connex�on réseau Ethernet 10/100 (en 

opt�on)

• Se connecte aux appare�ls portables v�a une connex�on sans f�l Bluetooth (en opt�on).

• 500 résultats de tests peuvent être stockés dans la mémo�re �nterne.

• Grâce à la connex�on de la carte SD (mémo�re), un grand nombre de résultats de tests peuvent être sto-

ckés dans la mémo�re de l`appare�l (40 000 résultats de tests).

• De plus, les résultats peuvent être extra�ts de la mémo�re de l`appare�l et transférés vers l`ord�nateur sous 

forme de tableau Excel. (Facultat�f).

• L`écran couleur TFT prend en charge les ta�lles d`écran 16 lar et 7 800, prend en charge 16 m�ll�ons de 

couleurs et prend en charge une résolut�on d`écran de 800 x 480 p�xels.

• L`écran tact�le rés�st�f permet une ut�l�sat�on fac�le des fonct�ons de l`appare�l en touchant l`écran.

• Accès aux fonct�ons fréquemment ut�l�sées avec 6 clav�ers à membrane.

• La norme �ndustr�elle fonct�onne avec une tens�on d`al�mentat�on de 24 V CC. Le f�ltre et le régulateur de 

tens�on �ntégrés protègent contre les fl uctuat�ons du s�gnal d`entrée.

• Les modules de capteurs sont compat�bles avec les cellules de pesée (cellule de pesée), les capteurs 

de press�on (4-20 / 0-20 mA), les capteurs de d�stance potent�ométr�ques, les rondelles de contra�nte, les 

thermocouples et toutes sortes de capteurs de sort�e mV.

• Fourn�t un cal�brage préc�s avec un cal�brage mult�po�nt (jusqu`à 10 po�nts).

• Les menus de réglage et d`étalonnage sont protégés par mot de passe et empêchent toute ut�l�sat�on non 

autor�sée.

• Permet de tester avec un ord�nateur ou un appare�l.

• Il ex�ste de nombreux écrans d`�nformat�ons sur les échant�llons de test et les méthodes de test dans la 

mémo�re de l`appare�l et les tests peuvent être eff ectués fac�lement.

• D�ff érentes langues de menu peuvent être sélect�onnées v�a l`appare�l v�a la pr�se en charge l�ngu�st�que.

• L`algor�thme de contrôle de v�tesse est un contrôle PID en boucle fermée et tous les paramètres peuvent 

être ajustés côté ut�l�sateur.
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Le moteur électrique intégré et la pompe hydraulique haute pression sont 

économes en énergie et fonctionnent à des vitesses variables pour attein-

dre et maintenir les pressions requises en fonction des exigences du pro-

gramme de chargement. Ce système d’entraînement de pointe est con-

sidérablement plus silencieux, élimine les variations de pression de l’huile 

surchauff ée et prolonge la durée de vie des composants hydrauliques.

LOGICIEL

Les tests et l`étalonnage peuvent être eff ectués et surve�llés avec un ord�nateur en le connectant à la mac-

h�ne. L`un�té de commande LCD peut se connecter avec un port RS232 ou USB à la mach�ne. L`ut�l�sat�on 

du log�c�el de po�nte fourn� par TESTMAK avec la mach�ne permettra d`eff ectuer et de gérer les tests de 

man�ère très s�mple et rap�de. En eff ectuant les tests v�a ord�nateur, les résultats peuvent être enreg�strés et 

rappelés en cas de beso�n. Les rapports peuvent être générés automat�quement par le log�c�el et envoyés à 

l`�mpr�mante.

Bloc D’Al�mentat�on Hydraul�que

• L`appare�l peut basculer entre les modes de contrôle de charge et de déformat�on par s�mple press�on.

• Le champ graph�que qu� v�sual�se les résultats des tests sur l`écran a la capac�té de changer automat�qu-

ement l`échelle et ajuste automat�quement l`échelle opt�male à mesure que les valeurs changent.

• Les m�ses à jour du m�crolog�c�el peuvent être eff ectuées v�a l`entrée USB. De plus, v�a l`ord�nateur per-

met la m�se à jour à d�stance ou par Internet.
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Une fo�s l’appare�l sous tens�on, l’écran de l’�nd�cateur numér�que aff �chera les �nformat�ons su�vantes.

TEST STANDARDS

COMPRESSION TEST ON CUBE 

AND PRISM SAMPLES

EN 12390-4, ASTM C39, EN 196-1

COMPRESSION TEST ON 

CYLINDER SAMPLE

EN 12390-4, ASTM C39

3 POINTS FLEXURAL TEST ON 

BEAM SAMPLES

EN 12390-5, EN 196-1

4 POINTS FLEXURAL TEST ON 

BEAM SAMPLES

EN 12390-4, ASTM C78, 293

SHARE STRENGTH TEST ON

CONCRETE SAMPLES

EN 12390-6

SHARE STRENGTH TEST ON

PARQUET SAMPLES

TS 2428, EN 1338

Spec�men D�mens�ons

Beam Sample D�mens�ons

0.00

0.00

0.00

Channel / Unit nr: 

Width (mm):

Length (mm):

Height (mm):

Distance Between 
Supports (mm):

0.00

0.00

Menu d’essa� d’échant�llons de poutres en béton

Les dimensions de l’échantillon de poutre en béton sont saisies et le bouton “suivant” est enfoncé.
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Spec�men D�mens�ons

Beam Sample D�mens�ons

0.00

0.00

0.00

Channel / Unit nr: 

Width (mm):

Length (mm):

Height (mm):

Distance Between 
Supports (mm):

0.00

0.00

Menu d’essa� d’échant�llons de poutres en béton

Les dimensions de l’échantillon de poutre en béton sont saisies et le bouton “suivant” est enfoncé.

Spec�men D�mens�ons

Channel / Unit nr: 

Length (mm):

Diameter (mm):

Conrete Sample D�mens�ons

0.00

0.00

0.00

Les dimensions de l’échantillon de cylindre en béton sont saisies et le bouton “suivant” est enfoncé.
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Spec�men D�mens�ons

Channel / Unit nr: 

Length (mm):

Thickness (mm):

Conrete Pav�ng Sample D�mens�ons

0.00

0.00

0.00

Spec�men D�mens�ons

Border Sample D�mens�ons

0.00

0.00

0.00

Channel / Unit nr: 

Width (mm):

Length (mm):

Height (mm):

Distance Between 
Supports (mm):

0.00

0.00

Menu d’essa� d’échant�llons de pavage en béton

Les dimensions de l’échantillon de pavage en béton sont saisies et le bouton “suivant” est enfoncé.

Menu d’essa� d’échant�llons de bordure en béton

Les dimensions de l’échantillon de bordure en béton sont saisies et le bouton “suivant” est enfoncé.
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Test Parameters

Set Speed

Test nr: 0.0

Fmax 0.0

s. 0.0

0.0

0.0

0.0F  [ 1 ]

Ϭ 0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0

Pause on LoadStart the Test End of test

Commencez le test

Appuyez sur (START) pour démarrer le test. Tout d’abord, l’appareil eff ectue un chargement rapide jusqu’à la valeur de 

démarrage. Lorsque la valeur de démarrage est atteinte, la vitesse est automatiquement réglée sur le niveau de vitesse 

de test et maintenue constante à ce niveau jusqu’à la fi n du test.

Pause au chargement

Si vous souhaitez stabiliser la charge à n’importe quel niveau de charge pendant le test (PAUSE), appuyez sur le bouton 

de maintien. Dans ce cas, la charge est fi xée au niveau de la valeur de charge lorsque le bouton de maintien est enfoncé 

et l’appareil commence à attendre. Si ce bouton est à nouveau enfoncé, la charge reprendra.

Arrêt en charge

L’appareil termine automatiquement le test lorsque la condition spécifi ée pour la fi n du test se produit.

Cette condition est généralement une diminution de la charge résultant de la rupture de l’éprouvette, mais parfois l’essai 

peut être terminé lorsqu’une certaine valeur de charge ou de déformation est atteinte.

L’utilisateur peut également terminer le test à tout moment en appuyant à tout moment sur la touche STOP (STOP). 

L’unité termine automatiquement le test pour protéger la machine et les capteurs lorsque l’appareil détecte que la ca-

pacité de chargement spécifi ée a été atteinte.

Lorsque les d�mens�ons de l'échant�llon sont sa�s�es et que le bouton su�vant est enfoncé, le menu de test 

su�vant apparaît.
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Résultats de test

Les résultats des tests sont enreg�strés sous forme de tableau dans la mémo�re de l’appare�l. Pour accéder à ce table-

au, appuyez sur le bouton test sur l’écran de test. Dans ce cas, les résultats du test sont aff �chés.

Résultats de test

Lorsque les résultats des 

tests sont aff �chés dans un 

tableau, le résultat du test 

est aff �ché sur chaque page. 

Ut�l�sez les touches fl échées 

haut/bas pour fa�re déf�ler 

les pages. Cela permet de 

basculer entre 500 résultats 

de tests dans la mémo�re de 

l’appare�l.

Test Parameters

Set Speed

Test nr: 0.0

Fmax 0.0

s. 0.0

0.0

0.0

0.0F  [ 1 ]

Ϭ 0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0

Test Results Search1

No Sample Fmax Ϭ (Mpa) (s.)
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LOGICIEL

Les tests et l`étalonnage peuvent être eff ectués et surve�llés avec un ord�nateur en le connectant à la mac-

h�ne. L`un�té de commande LCD peut se connecter avec un port RS232 ou USB à la mach�ne. L`ut�l�sat�on 

du log�c�el de po�nte fourn� par TESTMAK avec la mach�ne permettra d`eff ectuer et de gérer les tests de 

man�ère très s�mple et rap�de. En eff ectuant les tests v�a ord�nateur, les résultats peuvent être enreg�strés et 

rappelés en cas de beso�n. Les rapports peuvent être générés automat�quement par le log�c�el et envoyés à 

l`�mpr�mante.



Vous pouvez nous jo�ndre 24 heures sur 24 v�a nos téléphones ou adresses e-ma�l.


